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Vital Technology

Das Problem

Grundkdérper und
Hartmetallschneide bei
Lottemperatur (~800T).

Grundkérper und
Hartmetallschneide bei
Raumtemperatur.

Normalerweise wird die Hartmetallschneide
(Hartmetall engl. Tungsten Carbide) bei ca.
800C auf einen Stahlgrundkérper aufgelotet.
Wegen unterschiedlicher LA&ngenausdehnungs-
koeffizienten dehnen sich die beiden Materialien
unterschiedlich lang aus.

Bei einem 1390 mm langen Messer, wird das
Hartmetall um 5.9 mm und der Stahlgrundkdrper
um 11.9 mm langer.

Nach dem Léten sind beide Materialien fest
miteinander verbunden. Beim AbklUhlen auf
Raumtemperatur schrumpft das Hartmetall und
der Stahl wieder unterschiedlich stark, so dass
sich Spannungen im Messer ergeben. Diese
Spannungen beschadigen die Hartmetallstruktur
und fihren zum Durchbiegen des Messers.

VITECH-TC

Die Losung: Vital Technology - VITECH

Was ist VITECH? VITECH steht fur innovative
und herausragende Papierschneidemesser und
damit verbundener Fertigungstechniken.

Bei VITECH-TC Messern wird das Hartmetall
nicht aufgeldtet, sondern bei niedriger
Temperatur hochfest mit dem Grundkérper

Durchbiegung

VITECH-TC

Grundkérper und
Hartmetallschneide nach dem
Abkuhlen auf Raumtemperatur.
Das Messer wirft sich.

Durchbiegung [mm]

Durchbiegung eines VITECH-TC Messers fur
eine Polar 115.

Abmessung: 1390 x 160 x 13.75

Die gemessene Durchbiegung ist 0.23 mm.

Schneidkantenrauhigkeit
VITECH-TC
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Die gemessens Schneidkantenrauhigkeit nach

mm ist: Ra max = 14um.

20 Schnitten in Karton mit einer Dicke von 3.0

verbunden. Der Vorteil dabei ist, dass sich
deutlich geringere Spannungen im Messer
ausbilden.

Daher sind VITECH-TC Papiermesser scharfer,
gerader und haben deutlich l&ngere Standzeiten
als herkdmmliche Hartmetallmesser.
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Gelotetes Hartmetallmesser

Durchbiegung [mm]

Durchbiegung eines geldteten Messers flr eine
Polar 115.

Abmessung: 1390 x 160 x 13.75

Die gemessene Durchbiegung ist 4.65 mm.

Gelotetes Hartmetallmesser

Die gemessene Schneidkantenrauhigkeit nach
20 Schnitten in Karton mit einer Dicke von 3.0
mm ist: Ra max = 50um.

Hartmetallqualitat

Die VITECH-TC Fertigungstechnologie
ermoglicht den Einsatz einer speziellen
Hartmetallqualitat, die Uberragenden
technische Eigenschaften hat und
herkémmlichen Sorten  deutlich
Uberlegen ist.

VITECH-TC Hartmetall zeichnet sich
durch eine hohe Abriebfestigkeit und
somit langen Standzeiten aus.

Weiterhin hat das VITECH-TC
Hartmetall eine gleichmaBige und feine
Struktur, wodurch sich eine scharfe
Schneidkanten mit hoher
Schneidkantenstandfestigkeit realisieren
|aBt.

Farbcodierung

VITECH-TC Messer haben eine rote
Linien zwischen dem Hartmetall und dem
Grundkorper.

Damit sind sie fiir Scharfer und Anwender
leicht von anderen Messern
unterscheidbar.

AusschlieBlich VITECH-TC Messer haben
diese rote Farbcodierung
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VITECH-TC Hartmetall

Die Vorteile sind:

E Hohe Abriebfestigkeit

F Geringe Kantenschartigkeit

B Hohe Schneidkantenschérfe und
Standfestigkeit

=) | ange Standzeit und gute
Schnittglte

Herkémmliches Hartmetall

T R S£ TR Die Nachteile sind:

F Hohe Kantenschartigkeit

F Geringe Schneidkantenschérfe
E Geringe Standfestigkeit

=) Kurze Standzeit und schlechte
Schnittglte






