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A nwendernutzen
   Lange S tandzeit und damit hš here
   MaschinenverfŸgbarkeit

   G eringere S chleifkosten

   Hohe S chneidkantenstandfestigkeit ermš glicht
   lange S tandzeiten bei hoher S chnittqualitŠt

Wegen der Ÿberragenden 
S tandzeit,  s ind V IT E C H-T C  
Messer die kostengŸnstigste 
Messerlš sung die derzeit auf 
dem Markt verfŸgbar is t.
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S tandzeitenvergleich

S tandardstahl

HS S  Messer

Hartmetallmesser

Feinkornhartmetallmesser
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Herkömmliches Hartmetallmesser K auf eines  neuen Messers
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Was ist VITECH? VITECH steht für innovative 
und herausragende Papierschneidemesser und 
damit verbundener Fertigungstechniken.

Bei VITECH-TC Messern wird das Hartmetall 
nicht aufgelötet, sondern bei niedriger
Temperatur hochfest mit dem Grundkörper 

verbunden. Der Vorteil dabei ist, dass sich 
deutlich geringere Spannungen im Messer 
ausbilden.

Daher sind VITECH-TC Papiermesser schärfer, 
gerader und haben deutlich längere Standzeiten 
als herkömmliche Hartmetallmesser.

PAT.EP1245380, US6817103

Das Problem

Grundkörper und
Hartmetallschneide bei
Raumtemperatur.

Grundkörper und
Hartmetallschneide bei
Löttemperatur (～800℃).

Grundkörper und
Hartmetallschneide nach dem
Abkühlen auf Raumtemperatur.
Das Messer wirft sich.

Normalerweise wird die Hartmetallschneide 
(Hartmetall engl. Tungsten Carbide) bei ca.
800℃ auf einen Stahlgrundkörper aufgelötet.
Wegen unterschiedlicher Längenausdehnungs-
koeffizienten dehnen sich die beiden Materialien 
unterschiedlich lang aus.

Bei einem 1390 mm langen Messer, wird das 
Hartmetall um 5.9 mm und der Stahlgrundkörper 
um 11.9 mm länger.

Nach dem Löten sind beide Materialien fest 
miteinander verbunden. Beim Abkühlen auf 
Raumtemperatur schrumpft das Hartmetall und 
der Stahl wieder unterschiedlich stark, so dass 
sich Spannungen im Messer ergeben. Diese 
Spannungen beschädigen die Hartmetallstruktur 
und führen zum Durchbiegen des Messers.

Durchbiegung
VITECH-TC
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Durchbiegung eines VITECH-TC Messers für 
eine Polar 115.
Abmessung: 1390 x 160 x 13.75
Die gemessene Durchbiegung ist 0.23 mm.

Gelötetes Hartmetallmesser
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Durchbiegung eines gelöteten Messers für eine 
Polar 115.
Abmessung: 1390 x 160 x 13.75
Die gemessene Durchbiegung ist 4.65 mm.

Schneidkantenrauhigkeit
VITECH-TC

Die gemessens Schneidkantenrauhigkeit nach 
20 Schnitten in Karton mit einer Dicke von 3.0 
mm ist: Ra max = 14µm.

Gelötetes Hartmetallmesser

Die gemessene Schneidkantenrauhigkeit nach 
20 Schnitten in Karton mit einer Dicke von 3.0 
mm ist: Ra max = 50µm.

Hartmetallqualität
Die VITECH-TC Fertigungstechnologie 
ermöglicht den Einsatz einer speziellen 
Hartmetallqualität, die überragenden 
technische Eigenschaften hat und 
herkömmlichen Sorten deutlich 
überlegen ist.

VITECH-TC Hartmetall zeichnet sich 
durch eine hohe Abriebfestigkeit und 
somit langen Standzeiten aus.

Weiterhin hat das VITECH-TC 
Hartmetall eine gleichmäßige und feine 
Struktur, wodurch sich eine scharfe 
Schneidkanten mit hoher 
Schneidkantenstandfestigkeit realisieren 
läßt.

VITECH-TC Hartmetall
Die Vorteile sind:
   Hohe Abriebfestigkeit
   Geringe Kantenschartigkeit
   Hohe Schneidkantenschärfe und
   Standfestigkeit

     Lange Standzeit und gute
     Schnittgüte

Herkömmliches Hartmetall
Die Nachteile sind:
   Hohe Kantenschartigkeit
   Geringe Schneidkantenschärfe
   Geringe Standfestigkeit

     Kurze Standzeit und schlechte
     Schnittgüte

Farbcodierung
VITECH-TC Messer haben eine rote 
Linien zwischen dem Hartmetall und dem 
Grundkörper.

Damit sind sie für Schärfer und Anwender 
leicht von anderen Messern
unterscheidbar.

Ausschließlich VITECH-TC Messer haben 
diese rote Farbcodierung

Die Lösung: Vital Technology - VITECH




