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Nos principais fabricantes de moveis europeus, as serras circulares Board Pro
superam claramente em termos de qualidade as serras circulares de outras

marcas.

Os graficos ao lado demonstram o custo e o tempo de uso da ferramenta na

maquina.

Os numeros sdo baseados na experiéncia de um grande fabricante de méveis do

sul da Alemanha.

Maquina:
Velocidade:
Material:

Serra Circular:
Vida Util:

Holzma

28 m/min

Placa revestida de melamina com 40 mm de
espessura

Board Pro 450 X 4,8 X 3,5 X 60 X 72z TD
Serra Circular Convencional: 1 dia

Serra Circular Board Pro: 2 a 3 dias

En los principales fabricantes de muebles europeos, las sierras circulares Board
Pro superan claramente en términos de calidad a las sierras circulares de otras

marcas.

Los graficos al lado demuestran el costo y el tiempo de uso de la herramienta en

una maquina.

Los nimeros son basados en la experiencia de un grande fabricante de muebles

del sur de Alemania.

Maquina:
Velocidad:
Material:

Sierra Circular:
Vida Util:

Holzma

28 m/min

Placa recubierta de melamina con 40 mm de
espesor

Board Pro 450 X 4,8 X 3,5 X 60 X 72z TD
Sierra Circular Convencional: 1 dia

Sierra Circular Board Pro: 2 a 3 dias

E a porcentagem do tempo programado que uma méaquina se encontra disponivel para producao. Pode-se
pensar nisso como uma porcentagem do tempo de atividade por horas trabalhadas. Tempos Inferiores sao
causados pela troca de ferramenta, falta de material, problemas técnicos, etc.

Es el porcentaje de tiempo programado que una maquina tiene disponible para produccién. Se puede tomar
como un porcentaje de tiempo de actividad por horas trabajadas. Tiempos inferiores son causados por el cambio
de herramienta, falta de material, problemas técnicos, etc.

E também uma medida de porcentagem. E calculada dividindo-se a velocidade atual da producao da maquina
pela velocidade maxima que a mesma poderia atingir, sendo que este indice é declarado pelo fabricante (OEE).

Es también una medida de porcentaje. Se calcula dividiendo la velocidad actual de produccién de la maquina
por la velocidad maxima que la misma podria alcanzar, siendo este indice el declarado por el fabricante (OEE).

E a porcentagem das unidades conformes em comparagdo com a producéo total. E uma medida de comparagao
importante porque mostra o valor real da sua producao. E o inverso da porcentagem de perdas.

Es el porcentaje de unidades sin defectos en comparacién con la produccion total.Esta es una medida de
comparacion importante porque muestra el valor real de produccion. Es el inverso del porcentaje de pérdidas.
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http:// www.kanefusa.net

Head Office / Factory

1-1 Nakaoguchi, Ohguchi-cho, Niwa-Gun
Aichi-ken, Japan, Postal Code 480-0192
Te | :+81 587 95 7221

Fax :+81 587 95 7226
E-mail:sales-ex@kanefusa.co.jp

EJIP Industrial Park, Plot 8D, Cikarang Selatan,
Bekasi 17550, West Java, Indonesia
Tel :+62 21 897 0360
Fax: +62 21 897 0286
+62 21 897 0287
E-mail : sales@kanefusa.co.id

De Witbogt 12, 5652 AG, Eindhoven, The Netherlands
Tel : +31 40 2900901

Fax:+31 40 2900908

E-mail : rocky.hayashi@kanefusa.nl

2762 Circleport Drive, Erlanger, KY 41018, USA
Tel :+1 859 283 1450

Fax:+1 859 283 5256

E-mail : sales@kanefusa-na.com

NO.50 Zhuzhu Road, Lujia Town Kunshan city, Jiangsu, China
Tel : +86 512 57875072

Fax: +86 512 57875073

E-mail : yy@kanefusa-cn.com

Plot No.232, Sector-8, IMT Manesar, Gurgaon,
Haryana PIN 122-050 India

Tel : +91 124 420 8440

Fax:+91 124 420 8441

E-mail : info@kanefusa.co.in

Rua Joaquim de Almeida,75,Sao Paulo,SP,Brasil, CEP04050-010
Tel : +55 11 2372 7664

Fax:+55 11 2372 7663

E-mail : vendas@kanefusa.net.br

Suite 839 Level 8, Pavilion KL 168 Jalan Bukit Bintang
55100 Kuala Lumpur, Malaysia

Tel : +60 3 92057721

Fax: +60 3 92057720

E-mail : kanefusamal@myjaring.net
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